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matos valtozasok

korat éljik. Az innovaciod, a
sapatmunka és az uj technolo-
giak folyamatos alkalmazdsa
ainkban sokkal fontosabb,
ezeldtt barmikor-hogy
elérjiik a céljainkat és
elképzeléseinket. ..

A jové altal tamasztott
kévetelményeknek megfeleld
fejlesztések és atfogo
megoldasok nélkiilézhetetlen
Jellemzéi egy korszer(i
véllalatnak!



Ujitasok, fejlodés és tapasztalat tobb mint 50 éve

Az els6 Hanel fiiggdleges
paternoszteres irodai
taroldrendszer Eurépaban,
1957-ben

1957-ben, tébb mint 45 évvel ezeldtt
Gerhard Hénel, a vallalat alapitéja volt az
elsé olyan gyarté Eurépaban, aki

a paternoszter elv alapjan mikédé,
sorozatban gyartott irodai tarolérendszert
kinalt.

Napjainkban a Rotomat fliggbleges pater-
noszteres és a Hanel Lean-Lift rendsze-
reket harom kilénbdz6 lizemben gyartjak
és szallitjiak a vildg minden tajara. Els6dle-
ges célunk, hogy gazdasdgos és optimalis
megoldasokkal szolgaljunk vevéinknek az
irodai és ipari alkalmazasok tertiletén
egyarant. Fejlesztés és teljesitmény,
kreativ rendszermegoldasok, uj
technoldgiak alkalmazasa és a csapat-
munka tette a Hénelt az egyik vezetd
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»S0ha nem leszel sikeres egyetlen vall-
alkozasban sem, csak abban az esetben,
ha meg vagy gy6zddve réla, hogy Te
vagy a legjobb a vilagon. A teljes lelked
bele kell vinned az {izlethe és az lizletet
ugyanugy a lelked részévé kell tenni.”

Thomas Watson

®0cccc000cc0000000000 0000

gyartova az irodai és ipari tarolorendszerek
tertiletén.

Megoldasainkkal vildgszerte hozzajarulunk
lizleti partnereink sikereihez. Ezért valaszt-
Jjék a neves vallalatok a Hanel mindséget.

A Hanel vallalat torténete:

1953 - Gerhard Hanel megalapitja a vallalatot
Németorszagban, Bad Friedrichshall-ban, Hénel
irodai és ipari rendszerek néven.

1957 - A Hénel az elsd vallalat Europaban, amely
sorozatban gyartott, a paternoszter mikédési
elvét felhasznal¢ irodai tarolérendszert kinalt.

1968 - Felépil a 2.szamu (izem a bajororszagi
Wiesentheid-ben.

A 70-es években bemutatkozik a Hanel els6
fuggdleges ipari paternosztere.

1972 - St. Gallen kozelében, Altstattenben
megkezdi a termelést a 3.szamu lizem.

1973 - A Hanel kifejleszti az elsé aluminiumbdl
kész(ilt paternosztert.

1978 - A Hanel létrehozza a nagyteherbirasu
tarold rendszerét, melynek teherbirasa nagyobb
mint 10 tonna.

A 80-as években vilagszerte széles korben elter-
jedtek a fligg6leges ipari paternoszterek.
Megalakult a Hanel véllalat az Egyesiilt Allamok-
ban és Franciaorszagban is. 1990-ben csatlako-
zott hozzajuk a holland Hénel cég is.

1993 - A Hénel Németorszag volt ebben az
Uzletagban az els6, amely elnyerte Az ISO 9001-es
mindsitést.

1994 - Megjelenik az elsé, felrakogép-elv alapjan
készllt Lean-Lift rendszer, melynek talcankénti
teherbirasa 250 kg.

1995 - A Hénel Altstétten az els6 vallalat ebben az
iparagban, aki Svajcban elnyeri az ISO 9001-es
mindsitést.

1996 - Lean-Lift rendszer talcankénti 500 kg-os
teherbirassal.

1997/98 - A termelés széleskor(i modernizélasa a
legfrissebb technologiai Ujitasok alkalmazasaval.

1999 - Lean-Lift rendszer talcankénti 1000 kg-os
teherbirassal.

2001 - A Hénel Uj Bemutat6 Kézpontot nyit
Bad Friedrichshall-ban.

2003 - A Hanel bekdltézik Uj irodahazaba.
Napjainkban a Hénel a vildgon az egyik
legnagyobb gyarté az irodai és ipari tarolérends-
zerek terliletén, és tobb mint 40 orszagban
rendelkezik kereskedelmi kdzponttal.



Hénel 1. Szamu {izem,
Bad Friedrichshall

Hanel 2. Szam lizem,
Wiesentheid, Bajororszag

Hanel 3. Szamu {izem,
St. Gallen,
Altstattenben/Svajc

A legnagyobb elényiink
a tapasztalatunk.




A Hanel legfontosabb jellemzoi:
ujito fejlesztések és a legkorszerubb
gyartasi technoldgiak felhasznalasa

Hénel - egy cég, amely
a legkivalobb mindséget
nyujtja

A min6ség a rendszer- Ezért a Hanel-nél a minGségi Kivalé minéségi szintii alkalmazzak tudasukat és
konzultacioval kezdddik.  szaktanacsadas és a rendszer gyartas, hogy tapasztalataikat. Az automati-
Nincs két egyforma Hénel megismerése a legfontosabb megfeleljiink a kor zalas es az emberi munkaero
tarolérendszer. Ennek oka, a tefmékek [ninc’isége mellgtt. elvarasainak. egyarén’t fontos a Hanel szdméra.
hogy minden tarolési feladat A kdvetelmények alapjan és a Magasan képzett szakembereink Ezért képzett szakemberek

killBnb&2z8. tapasztalataink révén teljes
megoldasokkal szolgalunk az
Onok sziikségleteinek megfe-
leléen.

koordinaljak a termelés minden
Iépését, folyamatosan ellendrizve
és szem el6tt tartva a mindséget.

épitik be a tervez6mérnokok

dtleteit a gyartasi folyamatba,
felhasznalva a legkorszer(ibb
gyartastechnologiakat. Egyutt




A min&ségbiztositési rend-
szeriink megfelelt a fiiggetlen
szakértékbdl allo auditalé
bizottsag elvarasainak: sajat
iparagaban a Hanel
Németorszag volt az elsé vallalat
a vildgon, amely elnyerte a DQS
mindsitését, bizonyitva megfe-
leléségét az ISO 9001-es - a
nemzetkdzileg elismert minéségi
szabvanynak.
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Mino6ség kompromisszumok nélkiil

A kivalé minéség, a kiemelkedd
hatasfok, a miiszaki megbiz-
hatésag és a biztonsagossag
azok a tulajdonsagok, amelyek
a legnagyobb értéket és vevéi
megelégedettséget jelentik a

Hanel tarolorendszerek
esetében.

Minden egyes termék, ami
elhagyja az Uizemet megfelel a
legszigordbb kdvetelményeknek:
kitind mindsitési anyagok,
tokéletes megmunkalasi techno-

|6gia, modern vezérlétechnolo-
gia, korszer( kialakitas és végil
de nem utolsdsorban a fel-

hasznaldbarat alkalmazhat6sag.

Elkételezettség a
kérnyezet mellett
Mindharom izemiinkben
ragaszkodunk a legujabb
kornyezetvédelmi iranyvonalhoz
s6t, még felll is muljuk azokat.
Mi kizardlag kérnyezetbarat és
Ujra felhasznalhaté anyagokat
hasznalunk termékeinek
eléallitasahoz.

Igény a biztonsagra

A vevdink biztonsaga érdekében
az 9sszes Hanel termék
rendelkezik az ETL 4ltal
tdmasztott biztonsagtechnikai
el6irasoknak valé megfeleldségi
tanusitvannyal.
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Szamitogép vezérlésii
kozponti raktar,
golyéscsapagyak

nemzetkozi teritésére.
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A Hanel rendszerek egy | "F =
jellemzd példaja: = . |

16 Rotomathdl all6 tarold-

rendszerben 17.500
fogaszati termék keriilt

elhelyezésre. A kiszallitast
szamitogép vezérli
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Egyszertien zsenidlis...

A Hénel Rotomat rendszer
_jorradalmasitotta a ki- és
betarolast, a tarolt anyagok
hozzaférésének gyorsasagat.
A tdrolasi kapacitas 60 %-kal
megnovekedett hatalmas
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A Hanel Rotomat” miikodésének alapelve:
fluggoleges paternoszteres technologia -
egyszeriien zsenialis!

Az elv roppant egyszerii.
Az eredmény, egyenesen
kivalé.

Minden Hénel Rotomat
tarolorendszer a mar kiprobalt
paternoszter elv alapjan kerl
kialakitasra, mely szerint a tarolt
anyagok mozognak a kezel6héz
és nem forditva.

Ezzel id6t takarit meg!

Ez a kompakt kialakitas 60 %-
kal nagyobb tarolé kapacitast
jelenthet minimalis padiéteriilet
felhasznalasaval, kiaknazva

az éplletek rendelkezésre allo
belmagassagat.

Ezzel kéltséget takarit
meg!

» Optimalisan haszndlja fel az
alapteriletet. A tér fligg6leges
kihasznalasa kifejezés Uj
értelmet nyer a Rotomat
rendszerben!

» A Rotomat rendszer az On
igényei szerint, rugalmasan
alkalmazkodik a kérlilmények-
hez. Az egységek akar tébb
emeletet is atfoghatnak!

» Arut a felhasznaléhoz elv tel-
jesil, nem a felhasznalé megy
a termékekhez. A szilkséges
munkaerd koltsége és a ciklu-
sidoék egyarant csékkennek!

» A nagyteljesitmény(
vezérlegységek biztositjak,
hogy a Rotomat rugalmasan
hasznalhaté rendszerré valjon!

» A kivant aruk vagy aktak egy
gombnyomasra az ergonémi-
kusan kialakitott kiadonyilas-
hoz kertilnek!

» A legfontosabb szempont a
biztonsag. Nincsenek létrak,
kisebb a balesetek bekdvet-
kezésének a valoszinlsége!

» A Rotomat rendszer megvédi
a dokumentumokat és a tarolt
arut a portdl, a fénytdl és a
jogosulatlan hozzaféréstdl!

Tobb emeleten egyarant
hozzaférhetd

O Specialis, kényszerpalyas
megvezetési taroldegységek

@ Tobbfunkcids hordozdk a
kilonbozd alkalmazasok
szamara

© A meghajtd rendszer a
hazban helyezkedik el.

O Haromfazisi motor finom
inditassal.

@ Rozsdamentes acél
munkaasztal

O Hanel biztonsagi perem
@ BWS-S kialakitasu fotocellak

O Hénel mikroprocesszoros
vezérlegység

O Kabelszekrény

© Tobbfunkcids pozicionald
rendszer

@ Zarhat toldajtd

@ Kornyezetbarat por alapu
fellletkezelés

® A berendezés elején
elhelyezett szervizajto
kényelmes hozzaférést biztosit

Automatikus
kitarolasi funkcié

Hozzaférés a rendszerhez
eldl és hatul
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Hat szamitogép vezérlési
Rotomat tarolé rendszer
segitségével tobb mint

10.000 tételt készitenek eld
naponta, mindig pontosan




Hanel Rotomat” fliggdleges ipari paternoszter
rendszerek: a raktarak, az anyagmozgatas és a
hozzaférési idok ujraértelmezése

Egyszeriien zsenialis. Akar anyagok
gyartésornal toérténé biztositasara van,
akar szamitégépes cserealkatrész
tarolasra van sziikség, a Hanel Rotomat
mindkettdt tokéletesen ellatja!

Minden lehetséges. Max.
On meghatarozza a Max. terhelés  Polc  Polc- Egység  Egység
problémat - mi poconként ket sig ség . sége shge
megoldjuk azt! Model (kg) (k) mm)  (mm)  (mm)  (mm)
1. példa: A SZé“itépélyas Rotomat
anyagmozgato rendszerek 200-970 270 4320 470 13971903 1260
helyett, melyek az allvanyzatrola  Rotomat 2960 2600
helyszinre viszik az arut, a 900/100 150 3000 370 2855 3270 1000
Rotomat rendszerrel azok a
Rotomat 2243 2600
megfelel6 magasséagba kerlinek  900/115 150 3000 416 2838 3270 1155
egyetlen gombnyomasra. R
otomat 2243 2600
) o 900/125 0 3000 470 Seg g0 12%°
2. példa: A gyartésoron a Rotomat
kisméret(i alkatrészeket tarolé 9‘3’6°““' 250 6000 630 2915 3420 1615
egységek halmazolasa nem vesz
igénybe emberi er6forrast, ésa ~ Rotomat 554 6000 630 2915 3420 1615
készletek folyamatosan 946
utantolthetok a munka Rotomat 4, 10000 416 2870 3420 1250
megszakitasa nélkiil. 950
) . Rotomat 340 10000 640 2870 3420 1670
3. példa: Cserealkatrész tarolas 956 400
és osztalyozas szamitogépes Rotomat o5, 6000 445 2915 3420 1250
segédlettel, védve a portél ésa 970
sérlilésektdl.
Rotomat ¢, 14000 505 2750 3420 1475
980
Elonysk s
750 14000 505 2750 3420 1600
» Gyors be- és kitarolas! 985 S
» Interfész a szamitogépes Rotomat 500 14000 630 2750 3420 1720
rendszerhez! 985
> Valésid,ejﬂ készlet§zabélyzés Rotomat 250 10000 640 3490 1670
garantalt. Nincs hirtelen 990
alkatrész kifogyas!
» A rendelkezésre allé Részletes informaciok az
alapteriilet maximalis ipari paretnosztereket
kihasznalasa! bemutat6 katalégusunkban.

> A gyartésor folyamatos
anyagellatasa, mellyel jelentds
id0 takarithatd meg!

» Az alkatrészek védve vannak
a portol és a sériilésektol!

» Rendkivil gazdasagos és
koltségtakarékos megoldas!

A tablazat a kiilonb6z6 Rotomat
ipari tarolérendszerek miszaki
jellemzdit mutatja be.
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Tarolas és anyagmoz-
gatas a gydgyaszati
ipar mindségi
alkatrészei esetében

fan¢ ROTOMAY




Egyedi és valtoztathato

Nincs két egyforma Hanel
Rotomat rendszer. Ennek
az az oka, hogy minden
probléma testreszabott
megoldast igényel

Az alkalmazas hatarozza  Tébbfunkcios hordozok
meg a megoldast Kionobz elilsg
Olyan hordozé belsé kialakitast

hoztunk létre, hogy az valtoztat-
haté legyen a kiildnbéz6 felada-
tok igényei szerint a termelési és
raktarozasi rendszerek esetében
egyarant.

A polcok és a mechanikus

részek kialakitasa illeszkedik a Tébbfunkciés hordozék

tarolt anyagok méretéhez és kézbensé polcok kivehets

tdmeaéh A hataroldkkal
géhez. Ez az a rugalmasség,

ami a Rotomat rendszert olyan

gazdasagossa teszi.

A Hénel tobbfunkciés hordozoéi
egyéni és valtoztathatd belsé
kiképzést biztositanak, hozzai-
gazitva a sajatos
kovetelményekhez a megoldast.

o . . . Tébbfunkciés hordozok
A kiegészitok széles valasztéka, eliilsé fallal és kivehetd

mint amilyenek a taroldegységek, ~hatarolékkal

alakos betétek, kis alkatrészek
tarolasara alkalmas talcak,
vagoeszkodz taroldk, stb. teszik a
Rotomat-ot olyan teljes tarold/
kiszolgald rendszerré, mellyel
koltséget takarithat meg, opti-
malisan kihasznalhatja a
rendelkezésére allo helyet,
megkonnyitheti a munkat és ban régzitve Killsnboz6
minimalizalhatja az elérési fiokmagas-
id6ket. saggal

» A Hénel tébbfunkcids
hordozoi tokéletesen stabilak
és vetemedés mentesek!

> A kiegészit6k, akar utélag
is behelyezhet6k vagy
eltavolithatok!

» Rekeszek, taroldé dobozok,
fiokok, minden rendelke-
zésére alll

» Hosszu élettartam, nagy
teherbiras - 750kg-ig
hordozénként!

Tobbfunkciés hordozok fiokok-
kal az elére gyartott bevagasok-

Tobbfunkciés hordozok
lenyithato6 eliilsé
panellal

Antisztatikus polcok

A Héanel testreszabott megoldasokat
kinal raktarozashoz, anyagmozgatashoz
és a raktaron beliili kommunikaciéhoz



Egyszerd mikodés, megnovekedett
rugalmassag, csokkeno koltségek

A csucstechnolégiai alkat-
részektél a gyogyaszati
technoldgiaig: a Hanel
Rotomat mindent megold.

Egy tipikus feladat a Hanel
Rotomat szamara: csucstech-
noldgiai és egyéb érzékeny
alkatrészek tarolasa védett
kdrnyezetben!

1. példa: Szamitogépes
nyilvantartasu raktar egy modern
mikrochip gyarban egy Hénel
Rotomat rendszerrel. Chipek
szazezrei, melyek mind hason-
[6an néznek ki, keriilnek itt
tarolasra. A hibamentes tarolas
és kikeresés érdekében a Hanel
egy specidlis Rotomat konstruk-
ciot dolgozott ki, mely automata
rekesz ajtoval rendelkezik.

» Hibamentes hozzaférés!

» Szamitogéppel ellendrzott
tarolas!

» Hely és id6 megtakaritas!

» Optimalis munkafolyamat!

Alkatrészek tarolasa egy
modern mikrochip gyarban

2. példa: Sebészeti eszkdzok és
miszerek tarolasa a kérhaz
kozponti sterilizalé szobajaban.
Kilonb6z6 eszkdzok ezrei
keriilnek védett tarolasra a
Rotomat rendszerben.

> A legkivalobb
helygazdalkodas!

» Egyszer(i miikédés, révid ki-
és betarolasi idok!

» Minden tarolt eszkdz védve
van!

» Gazdasagos, hatékony és
kéltségkiméld!

3. példa: Szamitogéppel
vezérelt alkatrészkezelés a
nyomtatott dramkori lapokat
gyarté sor mellett. A 13 Hanel
Rotomat egységbdl allé
tarolérendszer és a specidlisan
erre a célra kifejlesztett szoftver
konny(szerrel el tudja latni ezt a
feladatot is.

» A rendelések
kiszolgalasanak ciklusideje
80 %-kal csokkent!

» A megrendelések
teljesitésének ideje 5000
o6rarél 1000 drara csokkent!

> A készletezett kész
termékek mennyisége tébb
mint 60 %-kal cs6kkent!

» Hatékonyan felépitett gyar-
tasi folyamat és nagy
kéltségcsokkentés!

Rotomat tarolérend-
szer alkalmazasa az
anyagok kezelésére a
nyomtatott aramkori
lapok gyartasaban

A példakkal mutattuk be, hogy a
Hénel tarolérendszerének tech-
noldgiaja és a raktari kommunika-
cios rendszer hogyan segiti elé a
vallalat sikeres gazdalkodasat.

Sebészeti és gyogyaszati
eszkozok tarolasa







Hanel Rotomat” irodai tarolé - az
optimalis kartotéktarolé rendszer irodak
és hivatalok szamara

Esszeriisités - koltségcsok-
kentés - hatékonysag:

ezek azok a kovetelmények
napjainkban, melyek
meghatarozzak egy modern

iroda szervezését! \-; .

..fliggémappas tarolas
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... kdzépen filiggesztett mappak

. Megbizhaté mikroprocesz-
Vége azoknak a napoknak, szoros vezérld egység

amikor kartoték szekrényeket ergonémikusan beépitve a
helyeztek el a falak mentén, és munkaasztalba

A Hanel Rotomat kartoték tarolo rendszerrel A hagyomanyos megoldas kényel-
50 %-nal tobb helyet és id6t takarit meg metlen és magas koltséggel jar

kartotéklapokkal azonositottak A mikroprocesszoros vezérlé

az akték elhelyezkedését, egység haldzatba kotott
mindent belepett a por... Az mUikddési lehetdséget kinal
aktak kikereséséhez sziikséges kozvetlen kapcsolatot
utanjaras és létramaszas létrehozva a szamitogép vagy
a multé. egyéb perifériak és a Rotomat

rendszer kozétt. Az igy
felépitett iroda olyan &ltalanos
kellene, hogy legyen, mint egy
asztali szamitogép.

A Rotomat automatikusan
rendelkezésére bocsatja a
keresett aktat vagy
adathordoz6t az ergondmikus
kialakitasu kiaddasztalon
keresztil egyetlen
gombnyomasra.

... kartoték kartya tarolé dobozok



Hanel ROTDMAT

A szilkséges dokumentumok
egy szempillantas alatt egyetlen
gombnyomasra érkeznek.
Nincsenek kihtizandé fidkok,
nem kell nagy tavolsagokat
gyalogolnia, nem kell [étrara
masznial

Mappak, kartoték kartyak,
dokumentumok - a Hanel Rotomat
rendszer mindet rendben tartja



; i A Hénel e:
-“ 10 Rotoma dszer
# tobb mint 100000 =
- kartotékot tarol
biztositva a gyors és
konnyi hozzaférést

ine ROTOMAT
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A tokéletes irodai rendszer

Egy orszagos bank
koézponti kartoték rend-
szere: az osszes uzleti
partner aktajat
fiiggémappakban tarolja
5 Rotomat irodai tarolé
rendszer

Nem lehet kétsége afeldl, hogy
az 0sszes nyilvantartas és
dokumentum optimalis tarold
rendszerét ismerte meg.

Szamos iroda és hivatal
hasznélja sikeresen a Hanel
Rotomat tarold rendszert évek
ota, kihasznalva ennek az auto-
matizalt tarolasi rendszernek az
Osszes el6nyds tulajdonsagat.

Rotomat 200

Mappak, fliggémappak,
dokumentumok, kartoték
kartyak tarolasara
Rotomat 300

Téarolé rendszer oldalt
flggesztett mappakhoz

Rotomat 400
Levelekhez vagy jogi dokumen-
tumokhoz, allémappaban

Rotomat 500
Iratgyjtékhdz és nagyméret(
kényvekhez

Rotomat 600
Felsé cimkés
fuggémappakhoz

Rotomat 7-600
Fels6 cimkés allomappakhoz

Rotomat 700

Kartoték kartyakhoz, mikrofil-
mekhez, rajzokhoz, adatfeldolgozo
kellékekhez, irodaszerekhez, stb.

Az dsszes Rotomat irodai
tarolérendszer rendelhetd

a mozgasserllt dolgozok
munkavégzését lehetévé tevd
kivitelben.

A Hénel irodai tarolorendszerekre
vonatkoz6 informaciok a
Rotomat irodai tarolérendszerek
kataldgusaban és szorbanya-
gainkban taldlhatok meg.




Hanel Rotomat” rendszer -
Az intelligens vezérléstechnolodgia

Amennyiben céljai kozott
készlet-menedzsment vagy
az irodai kartotékrendszer
felépitése szerepel, végsdsoron
a vezérlési rendszer az,
amely meghatarozza a

a miikodést és a hatékony
felhasznalast.

Uj Hanel Rotomat, szines CSTN
kijelzGs, vezérlés (opcionalis)

Hogy biztositsuk a Rotomat
rendszer akadalymentes
illesztését barmely logisztikai
vagy egyéb rendszerhez,
szamos tipusu vezérlérendszert
fejlesztettlnk ki.

» MP 0A - az alap kivitel(i
vezérlbegység. A kikeresni kivant
hordoz6 szdma a numerikus
billenty(izeten vihet6 be. A
vezérlé egységen kerll kijelzésre
digitalisan ez a szam. A
megallasi pozicié testre
szabottan programozhato.

» MP OA-1ZD - ez a vezérls-
rendszer szdmos kézi és
szamitogépesitett vezérlési
opciét kinal. A hordozé, a rekesz
és a rekesz mélységének
kivalasztasa kdzvetlenil torténik.
A tarolasi egység elérése és
azonositasa vonalkéd leolvaso
segitségével valdsithatd meg.

A dokumentumokat bet(irendes

sorrendbe rendszerezve tarolja.
Lehet6vé teszi két ki- és
betarolasi pont kdzotti kommu-
nikaciot az RS 232 porton
vagy a Centronics interfészen
kereszt(l.

»MP12D-S
nagyteljesitmény( kompakt
vezérlBegység szamos
funkcioval. Raktari és vezérlé
rendszer egyben. Cikkszam,
taroldegység elhelyezkedés,
mennyiség, minimalis
raktarkészlet és a taroldegység
mérete programozhato.
Feladatok és alkatrészek
listajanak nyilvantartasa szintén
a rendszerbe integralt. A

soros RS 232 port biztositja a
kapcsolatot a szamitégépekhez,
nyomtatékhoz vagy egyéb mas
perifériakhoz.

»MP 100D - ez a kdzponti
vezérléegység 99 Rotomat
rendszert tud kontrollalni és
mikddtetni egy idében.




A Hanel UL 2 automatikus teher
kiegyensulyozatlansag
kijelz6jével megel6zheté a nem
kivant tulterhelés

o |

A Hanel UL 2 automatikus teher
kiegyensulyozatlansag kijelzo rendszer
altal javasolt tarolasi pozicié

A cikkszamok felhasznaldbarat bevitele a

vonalkéd leolvasé segitségével

A tarolt egység cikkszamanak rogzitése és

kijelzése ellendrzés céljabol

Az dsszes periférias egység kozponti
elhelyezése sziikséges a komissidzasi
folyamatok megkoénnyitéséhez

Hénel vezérlés technoldgia:
vezérlés gombnyomassal

A kdvetkezd oldalakon a
rendszerek elényds
tulajdonsagainak csak kis
részét tudjuk bemutatni. A
vezérldegységekrél sz6ld
kiadvanyunkbdl részletes
attekintést nyerhet ezekrél a
tulajdonsagokrdl.

Ezen kivil megoldasokat
kinalunk Host szamitégépes
rendszerbe kapcsolt raktari
elrendezésekre annak érdekében,
hogy a rendelkezésre allo
dsszes raktari kommunikacios
lehetéség tokéletesen
kihasznalhato legyen

Kozvetlen hozzaférés a szamitogéppel. A billentyiizet és
a monitor elhelyezése kényelmes kezelést biztosit a Hanel
Vario Arm rendszer felhasznalasaval

A pozicional6 kijelzés biztositja,
hogy a megfelel arut érjiik el



Gyors és egyszerii csatlakozas a
kiilonb06z0 szoftver rendszerekhez

A meglévé raktar nyilvan-
tarté szoftverek kénnyen
hozzaigazithatok a Hanel
tarolérendszerek vezérlé-
séhez

— Statikus

i .,
Ty
ERr— s

'

=0 1 o T - e
1 ¥ )

q‘ kézi allvanyok

Komissidzas

Intelligens soros

Informatikai halézat

A meglévé programok kezelik a
tarolt cikkek elhelyezkedését és
az ésszes azonositasra
vonatkozoé adatot. A Hanel
vezérlbegység nyitott RS 231
interfésze biztositja, hogy a
szoftverek akadalymentesen
illeszthet6k legyenek.

Ez teszi lehetévé azt, hogy a
készlet nyilvantarté szoftver
ésszer(isitse a raktar mikodését
6sszekapcsolva az intelligens
Hénel vezérlérendszerrel.
Optimalis attekinthet6séget
biztosit a raktaron bellli
arumozgasokra és adatokat
szolgaltat a tervezési és
rendelési feladatokhoz.

A Hénel tarol6 rendszer a
hozzdigazitott készletnyilvantartd
szoftverrel garantélja a
legkivalobb elénydket, melyeket
a termelési és kiszallitasi
anyaggazdalkodasnal, a
cserealkatrészek vagy
szerszdmok tarolasanal
hasznalhat ki.

Elényok

» Optimalizalja a kapacitas
felhasznalast!

» Sokkal gyorsabb és
megbizhatdbb anyag be- és
kitarolas!

» A pontos nyilvantartas
kdvetkeztében a leltarazasra
forditott idd lecsokken!

> A készletekre vonatkozo
informacidk egy perc alatt a
rendelkezésére allnak!

» A pontos adatfeldolgozas
lehetésége lecsdkkenti a
leltarozas koltségét!

» Tamogatas az
anyaggazdalkodashoz!

csatlakoza
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Teljes automatizaltsag!
Hénel ipari liftjei teljesen auto-
matizaltak, betarolasuk és kira-
kodasuk szamitdgéppel vezérelt.

Példa legyen egy motorblokk
pufferraktar

itt 3 darab lejt6és Hanel lift
kozvetlenil a gyartésorba van
integralva. Egy Portal-robot all
kapcsolatban a gyartéberen-
dezéssel, mely egyuttal kettds
funkcidt tolt be:

» Puffertaroloként szolgalva
az értékes aluminium motor-
blokkokat adja at a kiilénbéz6
gyarté terlleteknek, és ezzel
meggatolja az allasidok
kialakulasat!

» Klimacellaként, sz(k hatarok
kozott beallithatd szabalyozott
raktari hémérséklettel (itt
20°C), a motorblokkok
egészen finom megmunka-
lasat teszi lehetvé a kdvet-
kez6 gyartasi folyamatban!

Ez a Hanel egyik
elsérangu teljesitménye!
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- _Ez a Hanel Lean-Lift
mindség: kis méretii
alkatrészek tarolasa
szamitogépes iranyit
termelési és csereal

~ kiszallitasi folyamato




Hanel

Egyszertien étletes. ..
A Hénel Lean-Lift rendszer a
felrakogép elvvel. A Lean-Lift
rendszer illeszkedik a rendel-
kezésre all6 belmagassaghoz,
hasonléan a magasraktarakhoz.
A magasraktdraktdl mégis
~eltérd, annak ellenére, hogy a
Lean-Lift rendszer a térolt
~egységeket tarolotér veszteség

i'_.n.élkﬁl tarolja optimalisan
- . kihasznélva az adott beltéri

T magassdgot. Ez eredmeényezi a
h maximalis taroldsi kapacitdst
minimalis helyigény mellett.

===Konnyen-belathatd, hogy ez
rendkivil gazdasagos
megoldas!




A Hanel Lean Lift" miikodésének alapelve
Felrakogeép elvii technolégia - egyszerii
meégis hatékony!
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@ 4 emeldlancos rendszer 2

liftegység optimalis

megvezetésére

© Tarolohely tarolt aruval

O Tarol¢ talca aru tarolasara
és mozgatasara

@ Specidlis vazszerkezet a
magassagoptimalizalt tarolas aféré
érdekében részekhe

O Frekvenciavalté a finom ® Magassagmérd f
inditas és megallitas tarolt egységek
érdekében magassaganak mérésére

© Onellenérz6 BWS-S ® A szervizaijté oldalso
kialakitasu fotocellak elhelyezése kényelmes

hozzaférést biztosit

tocella

Automatizalt
smagasraktar” egyetlen
taroléban

A Lean-Lift tarolasi hatékonysa-
got és a tarolt aruk védelmét
biztositja egyben:

a tarolérendszer kdzépséd
részében helyezkedik el a szami-
togépes vezérlési lift-egység,
amelyet “extractor”-nak hivnak.

A téroldpolcok az “extractor”
elétt és mogott helyezkednek
el. Itt kerlinek tarolasra az
arucikkek a taroléegységekben.

A tarolasi pozicidkat az elektro-
nikus vezérlési lift egységgel
lehet elérni. ily médon torténik
az arucikkek ki- és betarolasa.
A rendszer kényelmesen
mikddtethetd az ergonémikus
magassagban elhelyezett
kezel6szervekkel.

Elényok =
kapacitas!
» Tarolasi lehet6ségek kihasz-
nalasa a magassag optimali-
zalt tarolasi rendszerrel!

» Nagy méretl és tdmeg( aruk
tarolasa és kezelése!

» A teherbiras tarolo talcanként
1000Kkg is lehet!

» A teherbiras Lean-Lift
egységenként elérheti az
60000 kg-ot (statikailag
bevizsgalt)!

» Anyag a kezel6hoz és nem a
kezeld az anyaghoz: ezzel id6t
lehet megtakaritanil

» A tarolt aruk védett helyen
vannak!

» Nagy hatasfok novekedés és
kéltségmegtakaritas!

» Eltéré méreti tételek tarolasa

Hanel Lean-Lift
High-Speed kivitelben

A High-Speed kivitelnél a talca
terhelhet6sége max. 500 kg.

Fligg6leges mozgasi sebesség:
Ures liftegységnél 2,3 m/sec
Terhelt liftegységnél 1,0 m/sec!

Vizszintes mozgasi sebesség:
Zokkenésmentesen 0,5 m/sec!

A tarol6 talca betolhato a kiszolgalé
nyilason...

A tarolo talcat az liftegység
mozgatja...

A legkedvezébb tarolasi pozicié
kivalasztasa...

| | » 1
Minimalis helyfoglalas melletti
tarolas!
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A Hanel Lean-Lift" rendszer -
Uj dimenzidk a rugalmassag terén

A Hanel Lean-Lift
rendszer hatartalan
lehetdségeket kinal

A Hénel Lean-Lift rendszerrel
barmikor megndvelheti vagy
megvaltoztathatja a tarolasi
kapacitasat nehézségek nélkiil.

A rendelkezésre all6 hely
maximalis kihasznalasa
A Hénel Lean-Lift rendszerek
elhelyezheték egyméas mellé
allitva vagy akar tébb emelet
magasan is -mint egy
magasraktarban. Ezzel
maximalis tarolasi kapacitast
érhet el minimdlis alapterilet
mellett.

Mindenre nyitott

A kiadényilasok tobb
magassagban, akar kiilénbdz6
emeleteken is elhelyezhetbek, a
Lean-Lift rendszer magassagatol
fuggben. Szamos felhasznald
egyszerre t6bb helyen és szinten
alkalmazhatja a Lean-Lift
rendszereket (lift funkcid).

» Minden négyzetméter opti-
mélisan kihasznalt - ez a
tokeéletes hatékonysag!

» Problémamentes illesztés a
munkahelyi kbvetelményekhez!

» Tébb operator is kezelheti
egyidében!

» Csucstechnoldgia
raktarozasban!

» Nagy rugalmassagot kinal
a lépésrdl 1épésre torténd
bdvithetdség altall

» A beruhazasok megtériilése
latvanyos!

Elképzelésiink kdltségei-
nek csokkentésére:

A Hanel Lean-Lift rends-
zer a felrakdgép-elvvel!

Minden Lean-Lift egyeddl all6
rendszerként is alkalmazhato.
Tovabbi Lean-Lift rendszerek
telepitésével a tarolasi kapacitas
fokozatosan ndvelhet6 a
szlkségletek szerint!

T R T i
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A hatar a csillagos ég ha a
Lean-Lift rendszer fligg6leges
bdvithetdségét tekintjik. A
Lean-Lift tébb emelet
magassagban is dsszeépithets-
akar egy magasraktarban!

Egy specidlis toldoelem
segitségével lehet a berendezés
magassagat névelni.

Bdévebbi informéaciokat a
Lean-Lift rendszerekrél sz616
kiadvanyunkban talélhat.
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A Lean-Lift rendszer, kiilonb6z6 emeleteken
elhelyezett kiaddnyilasokkal



A kiilonb6zo méretii cikkek tarolasa
rugalmas rendszert kivan -
a Lean-Lift" egy alkalmazkodé rendszer

Egy eredeti megoldas:

A Hanel vazszerkezeti
elemei 75 mm, 90 mm vagy
125 mm-es méretlépcson-
ként biztositjak az
optimalis tarol6tér
kihasznalast.

A magassag érzékeld
fotocellak 25/37,5/75/
90 és 125 mm-enként
helyezkednek el.

A killonbéz6 magassag érzékeld
fotocellak - 6sszhangban a
vazprofilokkal - érzékelik a
talcan tarolt aruk magassagat:
minimalis helyveszteség melletti
tarolas!

A Hénel vazszerkezeti elemei
sokféle lehetéséget kinalnak:
75mm, 90 mm vagy 125 mm-es
méretlépcsOk alakithatdk ki
rogzitett sinszerkezetekkel.
Kivil kellemes forma - belll
tarold elem.

A Prioritas-faktor kézi vagy
automatikus hozzarendelésével
a gyakran hasznalt talcak a
kiadonyilas kdzelébe kerlilnek.
Ezt csak a Hanel Lean-Lift tudja
nyGijtani Onnek!

Atalca specidlis oldal-
kialakitasaval 25 mm és
37,5mm-es méretlépcsd szerinti
magassag optimalizacio is
|étrehozhato.

(alalalalalalalalalalalalalatalalaks!

A kulonbdzé méretli vazszerke-
zetekkel Onnek még tébb
lehet8séget tudunk nyujtani.

» Optimalis, kompakt tarolas,
még akkor is, ha a tarolt
tételek kiilonbdzd
magassaguak!

» A Hanel Lean-Lift rendszer
mindig kompakt és
rugalmas megoldast kinal
szerkezeti atépités nélkil!

A Hénel tébbfunkciés taroléegységei
optimalisan el6készitett rekeszekkel
az egyénileg elhelyezhetd elvalaszto
elemek szamara

Még a siiriin valtoz6 méretii
és nagytomegii tételek, mit
példaul a raklapok, motor-
blokkok, szerszamok,
festékesdobozok, ladak
vagy kabeldobok sem
jelentenek gondot a
Lean-Lift rendszernek

L




Az automatizalt tarold
anyagmozgato rendszerek
teherbirasa a tarolt tételek
méretéhez és tdmegéhez
igazithato.

Ez az a pont, ahol a
Lean-Lift rendszer
kiemelkedét nyujt:
a teherbiras tarold talcanként
1000 kg-ig, a teljes teherbiras
20000-t61 60000 kg-ig valtozhat,
a ki- és betarolasra szolgalo
nyilds mérete pedig 740 mm
vagy annal magasabb is lehet.




A Hanel Lean-Lift" vezérlések koncepciodja:

Egy otletes rendszer

Az erdsségiink a know-how-
ban rejlik, mert mi kizarélag
célorientalt és felhasznélobarat
mikroprocesszoros vezérléseket
épitiink liftjeinkbe, melyek
atfogo készletgazdalkodasi
rendszert alkotnak.

A ki- és betarolasi pont mellett
ergondmikusan elhelyezett
valtoztathatd vezérlé konzol
kényelmes kezelést biztosit.
Nincs tobbé faraszto fej feletti
munka, mint a hagyomanyos
rendszerek esetében!

MP 12 D-S
Nagyteljesitményd kompakt

Raktari és vezérl rendszer egy-
ben. Cikkszam, taroléhely elhe-
lyezkedés, anyagmennyiség, mi-
nimalis raktarkészlet és a tarolo-
hely mérete programozhato.
Feladatok és alkatrészek listaja-
nak nyilvantartasa szintén a
rendszerbe integralt.

A soros RS 232 port biztositja a
kapcsolatot a szamitégépekhez,
nyomtatékhoz vagy egyéb
perifériakhoz.

vezeérlbegység szamos funkcioval.

MP 100 D - atfogébb
raktarrendszer mag-
valésitasa!

Az MP 100 D-vel 99 Lean-Lift
rendszert tud egyidében
m(ikddtetni.

» A Hardvert és Szoftvert a
Lean-Liftbe integraltak, nincs
szikség kiegészité PC
rendszerre.

» Nincs szlkség kiilon szoftverre!

> Kozvetlen kapcsolat a cég
szamitogépes rendszeréhez az
Ethernet-haldzaton keresztil.

» Az MP 100 D adatai egyszer(ien
let6lthetOk-keresd programmal
- folyamatos raktari
készletfigyelés.

» Nincs szlikség tovabbi
kommunikaciés szoftverre.

» A feladatok automatikus
feldogozésa a prioritds alapjan.

Testre szabott Hanel
szoftver

Amennyiben Onnek igénye van ra,
a Hénel szakemberei biztositjak a
kovetelményeknek tokéletesen
megfelelé Windows alapt PC
szoftvert!



tarolasa 10 db Héanel
Lean-Lift rendszerben 1
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I' lindenhol rendelkezésére
allunk. . .
A Hénel markaképviseletek
mindenditt megtaldlhatok a
vilagon, ahol képviseldink
landcsot adnak, megtervezik az
9 enyek szerinti rendszereket
s szolgaltatdsaikkal
rendelkezésére allnak a
ndszer telepitése utan is!
f?gszerte. B



Anyagtérolas a Hanel
Lean-Lift rendszerrel a
gyartésor mellett
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Sikeres vallalatok, melyek a Hanel
minoséget valasztottak

A Hénel tarol6 rendszereket a
b vilag majdnem minden
. orszagaba exportaljuk a 40
\ kilfldon talalhatd kereskedelmi
képviseleten keresztlil.

Vilagszerte neves vallalatok
vélasztjak a Hanel minéséget.
Vilagszerte jarulnak hozza
megoldasaink a piacvezetd
vevdink sikeres eredményeihez!

A helyes dontés
Amennyiben fejleszteni kivanja
termelését, irodai rendszerét,
koltséget kivan megtakaritani,
akkor keresse fel
szakembereinket - majd veliik
egyutt dolgozza ki az igényeire
szabott megoldast!



Vevoszolgalatunk vilagelso

Kotelezettséget vallalunk

arra, hogy vilagszerte
vevdink rendelkezésére
alljunk: A Hanel tébb
mint 40 orszagban
rendelkezik hivatalos
képviselettel a vilagon!

A Hanel altal nyGjtott mindség
mindig a rendelkezésére all,
amikor csak Onnek sziiksége
van ra. Vilagszerte...

A képviseleteken dolgozd
szakembereinket a termelésben
képeztik ki, ezért munkajukat a
legnagyobb szakértelemmel
latjak el.

Akar a raktargazdalkodasi
rendszerét kivanja fejleszteni,

a dolgozdit szikséges kiképezni
a berendezés lizemeltetésére
vagy meglévé gépeit kell
karbantartani, javitani, a Hanel
csapat mindig is az On
rendelkezésére all.

Algéria

Argentina
Ausztralia
Ausztria

Belgium

Brazilia

Cseh Koztarsasag
Dania

Dél-Afrika
Egyesiilt Arab Emiratusok
Finnorszag
Franciaorszag
Gordgorszag

Hollandia
Hongkong
Horvatorszag
Indonézia
irorszag
Kanada

Kina

Korea

Kuvait
Lengyelorszag
Libanon
Luxemburg
Magyarorszag

Malajzia
Marokko
Mexikd

Nagy Britannia
Németorszag
Norvégia
Olaszorszag
Omén
Oroszorszag
Portugdlia
Skécia
Spanyolorszag
Svéjc

Svédorszag
Szaud-Arabia
Szingapur
Szlovakia
Szlovénia
Tajvan
Torokorszag
Tunézia



Héanel

Biiro- und Lagersysteme
P. 0. Box 1161

D-74173 Bad Friedrichshall
Tel. 07136/277-0

Fax 07136/277201
www.hanelworldwide.com

Hanel

Biiro- und Lagersysteme
Bafflesstrasse 21

CH-9450 Altstatten/SG

Tel. 071/757 3080

Fax 071/7573085

E-mail: info@haenel.ch
www.haenel.ch

Hanel Systémes

Europarc - 139, Chemin des Bassins
F-94035 Creteil Cédex

Tel. 01 45139610

Fax 0145139613

E-mail: hanel@hanel.fr
www.hanel.fr

Hanel
Kantoor- en Magazijnsystemen
De Linie 3D

NL-2905 AX Capelle a/d IJssel
Tel. 010/4504450

Fax 010/4503577

E-mail: info@haenel.nl
www.haenel.nl

Hanel

Storage Systems
121 Industry Drive
Pittsburgh, PA 15275
Tel. (412) 787-3444
Fax (412) 787-3744
E-mail: info@hanel.us
www.hanel.us




Hanel vevoszolgalat:
pontos, gyors és megbizhato

J6 tudni, hogy vannak
szakemberek!

Vevészolgalatunkon dolgozd
szakembereinek legfontosabb
feladata folyamatosan
fenntartani rendszerének
allapotat és miikodését.

A Hénel raktari rendszerek
esetében nagyon ritkan
fordulnak elé meghibasodas
miatti leallasok. Ha mégis
eléfordulnas, a vevdszolgalatunk
megbizhatd partnere lesz.

A szerviz csapat mindig
a legfrissebb Hénel
technoldgia ismeretében
dolgozik

Napjaink technologiaja
folyamatosan ujul és valtozik.
Szerviz technikusaink
folyamatosan nyomon koévetik
ezt a valtozast.

Folyamatos elméleti és
gyakorlati képzéseink biztositjak
szakembereinknek, hogy
ténylegesen a berendezések
szakeért6ivé valjanak.




